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FM-X Empilhadeira Elétrica Retratil

De acordo com as normas VDI 2198 esta especificagdo é aplicdvel apenas a modelos padrao. O uso de
modelos alternativos de rodas, mastro e equipamentos opcionais pode resultar em valores diferentes.

CLT Rabricante ST s
1.2 Modelo do equipamento FM-X 17 FM-X 20
N

Tipo de controle (manual, operador a pé, operador a bordo em pé, operador sentado) Operador sentado Operador sentado

Q. kg
c mm 600 600
--——————

1.9 Distancia entre eixos mm 1525 1525

2.3 Carga nos eixos, garfos recuados, sem carga ') tragdo / carga kg  2470/1350

1.4

Caracteristicas

1.6 Centro de carga

2587/1413 2690/1496 2470/1350 2587/1413 2690/1496

2.5 Carga nos eixos, garfos recuados, com carga " tragdo / carga kg  2170/3350 2287/3413 2390/3496 2180/3640 2297/3703 2400/3786

3.2 Dimensdes da roda tragédo mm ¢ 360x 130

Rodas, nimero (x= roda de trag&o) tragdo / carga 1x/2

2360 x 130

Angulo de inclinagdo do mastro frente / tras
Altura de elevagéo livre

Altura do mastro elevado

. Comprimento total "
-_--

4.21 Largura total

Dimensdes

4.23 Porta garfos ISO 2328, classe / tipo A, B

4.25  Abertura maxima dos garfos (regulével)

4.28  Curso do mastro "

-_--__
4.32  Espago entre o chdo e a patola da méaquina m2
--

4.34  Largura do corredor de trabalho com palete de 1000 x 1200 (b=1000) " Ast 292 2983 3046 2921 2983 3046

4.37  Comprimento total do chassi 1924

5.2 Velocidade de elevagao com carga / sem carga 0,37 /0,58

15/ 20

Regenerativo/Hidr. / Elétrico

5.4 Velocidade avango e recuo do mastro com carga / sem carga

Performance

5.8 Rampa maxima com carga / sem carga % 15/ 20

5.10  Freios de servigo / estacionamento Regenerativo/Hidr. / Elétrico

61 Motordetragdo, regime S2=60min 65
6.2 Motor de elevagdo, regime S3 = 15% kW 14,0 14,0
-—--————

6.4 Peso da bateria +/- 5% Kg 940 1120 1306 940 1120 1306

8.2 Presséo de operaiéo para acessorios bar

-__
8.4

Nivel de ruido dB (A) 69
) Depende do compartimento de bateria, ver item 6.3
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Acessdrios

e Altimetro com pré-selecionador de altura: Indicador e
posicionador de altura dos garfos que orienta o operador a
colocar ou retirar cargas da estrutura porta-palete. Possibilidade
de programas até 160 niveis de parada automatica dos garfos,
proporcionando um excelente ganho e performance e seguranga
daoperagao.

* Limitador de altura: Sistema para evitar colisdio do mastro
contra obstdculos no teto do armazém (luminérias, vigas,
tubulagdes, etc).

* Acionamento das fungdes hidraulicas através de Fingertips
(padrao).

* Acionamento das funcdes hidrdulicas através de Joystick
(opcional): Concentra todos os comandos de acionamento
numa Unica alavanca, para maior produtividade e ergonomia.

¢ Sinalizador luminoso na protecao do operador (LED).

* Farol de Trabalho LED Frente/Ré.

* Protecao do operador em tela metdlica (grade) ou em
policarbonato: Protegdo contra queda de pequenos objetos.

* Modificagao para operagdo em camaras frigorificas: Permite
que a empilhadeira trabalhe em ambientes com temperaturas
negativas (até-30°C).

e Cabine frigorifica: Cabine climatizada para protegdo, maior
ergonomia e produtividade do operador durante o trabalho em
camaras frigorificas.

* Protetor do operador para utilizagdo em drive-in.

* Rodas guias laterais: Fixadas nos bragos laterais da FM-X para
guiar o movimento da empilhadeira em estruturas drive-in.

* Protecao das rodas de carga: Protegdo contra impactos na
estrutura de armazenagem (ideal para operag¢des em drive-in).

* Sistema de visualizacao por camera: Acompanhado de um
monitor, proporciona maior seguranga e precisdo ao movimentar
cargas em altas elevagoes.

* Farol de Seguranca de LED AZUL (Blue Spot / Safety Light):
Um ponto luminoso apontado para o piso a cerca de 5 metros da
empilhadeira sinaliza a sua aproximagao e evita colisoes. Ideal
para ambientes com muito ruido.

* Sonalarme de Movimento: Aviso sonoro de sinalizagdo de
movimento da empilhadeira.

* Medicao de carga sobre os garfos.

* Tomada 12V.

* Controle de acesso por senha (até 50 senhas programaéveis).

» Carro suporte para movimentacéo de bateria.

e Garfo telescépico.

e Extintorde incéndio de 1kg ou 2kg.

» Cinto de seguranca.

* Espelhoretrovisor.

* Carro suporte para movimentacao de bateria.

e Suporte para bateria e/ou carregador (simples, duplo ou
triplo).

e Bateriatraciondria48V (456Ah/608Ah/760Ah/912Ah).

e Carregador 48V trifasico / Alta frequéncia.

FM-X Cabinada

Cabine Fechada

Ideal para o trabalho em cémaras frigorificas. As amplas janelas
com vidros com desembagamento proporcionam um excelente
campo de visdo e o sistema de climatizagdo interna com regu-
lagem e banco com aquecimento proporcionam maior ergonomia
ao operador e aumentam a produtividade da operacgéo.
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O novo equipamento de armazenagem elétrica retratil FM-X estd mais
agil, mais segura e mais eficiente. Com excepcional capacidade de
carga residual, comandos precisos e ergondmicos e design que
proporciona o maior campo de visdo possivel, a FM-X faz com que a
armazenagem de cargas em altas elevagdes e corredores estreitos
sejalevada a um nivel superior de produtividade.

Produzida no Brasil, a FM-X esta preparada para atender as mais
diversas situagdes apresentadas pela industria. Sua robustez e con-
fiabilidade garantem uma alta disponibilidade da empilhadeira, o que
representa um baixo custo de manutengao e maior tempo de opera-
¢do sem paradas ndo programadas.

A FM-X é a empilhadeira mais vendida de sua classe e é a solugéo
perfeita para o transporte e armazenamento verticalizado de cargas.

Poténcia
Excelente estabilidade com alta capacidade de carga residual,
sendo capazde elevar 1.000 kg a maisde 12 metros de altura.
Aceleragdo, velocidade de condugao e velocidade de elevagdo dos
garfos que garantem a maior produtividade, sendo totalmente
controladas eletronicamente e programadveis me formaindividual.
Motores de tragdo, elevagdo e diregdo de corrente alternada
encapsulados, livres de manutengéo e protegidos contra poeira e
infiltracdo de dgua.
Energia suficiente para atender os mais intensos ciclos de trabalho,
gragas as capacidades dabateriade 456 Ahaté 912 Ah.

Precisdo
Comandos das fungdes hidrdulicas precisos e seguros gragas ao
sistema de vélvulas proporcionais para as fungdes de elevagédo e
descida dos garfos e avango e recuo do mastro.
Otimo campo de visdo para todos os lados, permitindo que o
operadortrabalhe de maneira segura e produtiva.
Quatro programas de velocidade seleciondveis com caracteristicas
individuais de velocidade, aceleragdo e frenagem, atendendo a
qualquernecessidade.

Ergonomia

Seja com os Fingertips ou com o Joystick 4 Plus STILL, o operador
controla as fungdes hidraulicas com excepcional ergonomia, de
forma que a sua mao fique posicionada de maneira a reduzir a
quantidade de movimentos exigidos para cada manobra.

O sistemade diregdo elétrica de 360° (180° opcional) permite movi-
mentos ageis e suaves do volante com a maxima seguranga, sendo
constantemente monitorado através de comunicagéo CAN bus.

0 assento com amortecimento e trés tipos de regulagens ajustados

individualmente e a coluna de diregdo com regulagem em dois eixos
fazem com que a FM-X seja adaptada as necessidades do operador.
O embarque e desembarque sdo auxiliados pela alga de apoio e 0
largo degrau de acesso.

A bateria pode ser removida tanto lateralmente quanto por igamen-
to, gracas ao sistema de movimentagao da bateria através do carro
retratil.

Todas as informagdes necessérias sdo facilmente encontradas e
monitoradas pelo operador através do Smart Display de forma sim-
ples e amigavel.

Mastro de elevagéo

O conceito do novo mastro com inclinagdo do porta-garfos propor-
ciona alta robustez e menor torgéo lateral, contribuindo para a alta
capacidade de cargaresidual, inclusive em niveis mais elevados.
Cilindro central reposicionado para maior visibilidade.

A nova relagdo entre a altura do mastro recolhido e totalmente
estendido faz com que seja possivel com uma sé empilhadeira
atingir maiores alturas de armazenagem e passar por portas e
passagens mais baixas.

Seguranga

Controle de velocidade em curvas (CSC) reduz automaticamente a
velocidade de condug&o da FM-X de acordo com o édngulo de giro do
volante, evitando que a empilhadeira seja colocada em situagdo de
instabilidade.

0 assento do operador possui um sensor de presenca que restringe
as fungdes hidrdulicas e de tragdo da FM-X, impossibilitando que
sejamovimentada de formaindesejada.

Sensor de posigdo que reduz automaticamente a velocidade do
carro retratil ao se aproximar dos fins de curso em ambos os senti-
dos, evitando paradas bruscas e queda de cargas.

A armazenagem de cargas em altas elevagdes pode ser auxiliada
pelo sistema de altimetro com pré-selecionador de altura (opcio-
nal), eliminando falhas operacionais e aumentando a seguranga.

Responsabilidade Ambiental

Exclusiva tecnologia Blue-Q, que controla o consumo de energia da
empilhadeira. Com apenas o toque de um botéo do display eletroni-
co é possivel alcangar uma economia de 10% de energia sem afetar
a performance da operagédo, possibilitando maior autonomia da
bateria e menor custo operacional.

lluminagdo de trabalho e sinalizagdo de seguranca totalmente em
fardis LED de baixo consumo de energia e alta vida Util.

Freio eletronico regenerativo, que aproveita energia da frenagem
para alimentar a bateria, aumentando a autonomia do equipamen-
to.

STILL

Rua General Izidoro Dias Lopes, 141 - Vila Paulicéia
09687-100 - Sédo Bernardo do Campo - SP

Tel.: (11) 4066-8157

e-mail: comercial@still.com.br

www.still.com.br

E Encontre o representante mais perto de vocé.
| Para os estados de SP, MG e SC a busca
pode ser por regido ou bairro.
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11/16-NR0002324893 - Esta publicacdo destina-se a informacao geral. A STILL reserva-se o direito de alterar ou descontinuar os produtos e /ou as especificacdes aqui contidos, a qualquer momento sem aviso prévio. Esta publicagdo n&o cria nenhum tipo de garantia por parte da STILL,
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